
Alternant Régleur Injection (H/F)

About Albea & the Product line that is recruiting
Albéa is a global leader in beauty, personal care, oral care, pharmaceutical and food packaging.
Our site, Albéa Plouhinec is our European Center of Excellence for Lipsticks with production of
caps, bases & mechanisms.
 

Scope
Poste basé sur le site de Plouhinec (56) au sein de notre service technique injection.
 

Main activities
1. En conformité avec le dossier produit et les méthodes de changements rapides, à chaque
changement:
- Mettre en place les équipements nécessaires (moules, périphériques, machines de finition) et
régler ces équipements
- Démarrer les nouveaux produits

2. En cours de production - Régler et dépanner les machines en cours de production (presse,
robot, parachèvement…) - Suivre la performance des équipements (temps de cycle, taux de
rebuts, etc…)
- Améliorer les process (amélioration des temps de cycle, optimisation du programme robot, etc…)
- Renseigner les documents relatifs à la qualité, suivi de production et suivi d'intervention
- Signaler sur des bons d'intervention tout problème sur des outillages / machines
- Contrôler l'avancement des ordres de fabrication

3. Au niveau de sa zone d'affectation :
- Réaliser la maintenance 1er niveau et le nettoyage des machines qui lui sont attribuées
- Aider selon les besoins sur les autres secteurs de la fabrication
- Participer aux actions du progrès continu
- Déclencher les approvisionnements avec le magasin
 

Accountability including KPIs
- Garant de la réalisation de ses missions
 

Profile (Experience & qualifications)
- Prérequis : inscription en formation BTS plasturgie
- Rigueur, autonomie, réactivité, esprit d’équipe
- 2 postes sont à pourvoir au sein de notre établissement.



FUNCTION

Manufacturing - Technical Services

EMPLACEMENT

Plouhinec (56)

APPLICATION EMAIL ADRESS

jobs.plouhinec@albea-group.com

TYPE DE CONTRAT

Intern/Apprentice

DESCRIPTION

Sous la responsabilité du chef d’équipe technique, l'alternant régleur injection a pour mission de
procéder aux changements de production et faire fonctionner les presses d’injection plastique pour
respecter les objectifs de productivité, qualité et délais.


